5-6车床及其应用

一、填空题
1、车削是                 作主运动，           作进给运动的切削加工方法。

2、在外圆车削时,如果刀尖低于工件旋转中心,那么其工作前角会           。

3、可转位车刀的结构是由         、          、         和             组成的。

4、适宜于加工大锥度，较短的圆锥面（L=20～25mm）的加工方法是        。

5、常见的车床卡盘有            和            两种。

6、三爪自定心卡盘能实现自动        ，装夹工件时一般不需要       ，使用方便。适宜于装夹        、         或                    工件。

7、四爪单动卡盘的夹紧力较大，适宜于        、          生产中装夹         工件。

8、两顶尖及鸡心夹头装夹工件的方法适宜于       零件的装夹，特别是在加工中需            ，           精度要求较高的场合。

9、死顶尖适合切削速度     、精度     的加工。活顶尖适于切削速度     ,精度   的加工。

10、在加工特别细长的轴类零件时，常采用      或     作辅助支承，以增加工件刚度。

11、中心架多用于            外圆加工。跟刀架多用于              加工。

12、粗加工阶段主要目的在于切除加工表面的            ，所以主要考虑如何提高               ；而精加工阶段主要考虑的是保证          。

13、用花盘装夹工件时，工件装夹后常会出现中心偏离中心的现象，这时必须在花盘相应位置加装          ，并仔细予以         。

14、花盘主要用于装夹           的工件。

15、增加            和解决            问题是车孔的两大关键技术。

16、车削外圆时，工件         ，车刀作            的进给运动。

18、车刀装夹时，车刀刀杆伸出刀架长度应不超过刀杆高度的   倍。车刀刀杆中心线应与进给方向        。车刀刀尖一般应与工件轴线         。但在粗车外圆时刀尖应略    于工件轴线，精车细长轴时刀尖应略         于工件轴线。

19、切削加工一般分为        、            和         三个阶段。

20、选择切削用量时，通常是先确定        ，然后是        ，最后确定           。

21、在车床上进行平面加工主要有         和            两种。

22、车端面常用           ，也可使用            。装刀时刀尖高度应严格保证与工件轴线     。

23、车端面时，工件      ，车刀作                           运动。

24、车削阶台时，通常先用           粗车，再用             精车。

25、车槽车刀刀头的宽度             ，刀头的长度应                。刀头形状应和             吻合。车槽时，工件       ，刀具           ，床鞍需要锁定。 
26、切断车刀刀头的长度应                                                   。

27、切断实心工件时，切断车刀刀尖应与工件轴线       ，切断空心工件、管料时，切断车刀刀尖应           工件轴线。

28、车圆锥面必须满足的条件是：                                              。

29、在车床上车削圆锥面的方法有：              、           和          。

30、车削成形面的方法主要有         法、             法和          法三种。

二、判断题

（     ）1、车削不能够加工平面。                                  

（     ）2、增大刀具前角和刀具后角，可以增大总切削抗力。                      

（     ）3、 车削时，工件的转速很高，其切削速度就一定很大。           

（     ）4、切削加工运动中，刀具的运动均为主运动。                   

（     ）5、用三爪自定心卡盘装夹工件，夹紧力大，且能自动定心，一般不需要校正。                                      

（     ）6、偏移尾座法能车削锥度较小的外圆锥面，也能车削内圆锥面。      

（     ）7、粗车台阶轴时，一般先车直径较小的部分，然后依次车削，最后车削直径较

大的部分。                                        

（     ）8、车通孔时，车孔刀的刀尖应与工件回转中心等高或稍高。       

（     ）9、用硬质合金刀具切削时，一般不用切削液，必要时可用低浓度乳化液， 且

须连续、充分浇注。                                            

（     ）10、表面粗糙度值越小，加工表面的微观几何形状精度就越高。                   

（     ）11、中心架和跟刀架在车削细长轴类工件时用做辅助支撑，以提高工件的装夹

刚性，防止工件在加工时弯曲变形。                

（     ）12、 车床的专用夹具一般作为车床附件供应，且已经规格化。

（     ）13、三爪自定心卡盘能实现自动定心，装夹工件时一般不需要找正，使用方便。但夹紧力较小。而四爪单动卡盘的夹紧力较大，但校正工件位置麻烦、费时。

（     ）14、中心架和跟刀架都可以用于各种轴类零件的装夹。

（     ）15、两顶尖及鸡心夹头装夹工件的方法，由于顶尖工作部位细小，支承面较小，装夹不够牢靠，不宜采用大的切削用量加工。

（     ）16、一夹一顶装夹工件的方法刚性较好，能承受较大的切削力，常用于精度要求高的轴类零件的粗加工。

（     ）17、小滑板转位法、偏移尾座法和靠模法都是利用刀具运动轨迹与工件轴线成一角度的原理车削圆锥面的。

（     ）18、小滑板转位法车削圆锥面时，只能手动进给，而偏移尾座法和靠模法能自动进给。

（     ）19、车成形回转面的方法有双手控制法、成形刀法和靠模法。

（     ）20、车削螺纹时，车刀要严格对准工件中心位置并垂直于工件的轴线。

三、单选题
（     ）1、下列加工工艺中，在车床上不能完成的是        。
A.车外圆     B.钻孔     C.车成形面     D.磨外圆

（     ）2、目前应用最基本最广泛的切削方法是        。
A.车削     B.刨削     C.磨削     D.铣削

（     ）3、用两顶尖装夹工件时，工件的两端必须预制有        。
A.中心孔     B.定位孔     C.工艺孔     D.凸台

（     ）4、两顶尖及鸡心夹头装夹工件的方法适宜于        零件的装夹。

A.正三边形     B.正六边形     C.套类     D、轴类

（     ）5、粗加工轴类零件时，常采用        的装夹方法。

A.三爪自定心卡盘    B.四爪单动卡盘     C.一夹一顶    D.两顶尖及鸡心夹头

（     ）6、形状不规则的工件一般可用        装夹。

A.三爪自定心卡盘     B.四爪单动卡盘    C.两顶尖     D.花盘

（     ）7、径向刚性较差，不能承受较大夹紧力的工件，可用        装夹。

A.三爪自定心卡盘     B.四爪单动卡盘    C.两顶尖     D.花盘

（     ）8、倒角一般用        车刀。

A.45º弯头车刀     B.60º～75º车刀    C.90º偏刀     D.上述每一把都可以

（     ）9、车阶台一般用        车刀。

A.45º弯头车刀     B.60º～75º车刀    C.90º偏刀     D.上述每一把都可以

（     ）10、粗车外圆时刀尖应略        于工件轴线。

A.高     B.低    C.等高     D.都可以

（     ）11、粗加工阶段的主要目的是        。
A.尽快去除加工表面的大部分余量     B.使零件达到一定的加工余量

C.达到零件的全部尺寸和技术要求     D.完成次要表面的加工

（     ）12、精加工阶段的主要任务是        。
A.尽快去除加工表面的大部分余量     B.使零件达到一定的加工余量

C.达到零件的全部尺寸和技术要求     D.完成次要表面的加工

（     ）13、选择切削用量时，通常是先确定        。
A.切削速度     B.进给量    C.切削深度     D.都可以

（     ）14、车端面时，车刀刀尖高度应与工件轴线        。
A.略高     B.略低    C.严格等高     D.随便

（     ）15、下列车削加工中，车刀作纵向进给的是        。
A.车外圆     B.车端面   C.车槽     D.切断

（     ）16、切断实心工件时，切断车刀刀尖应与工件轴线        。
A.略高于     B.略低于    C.等高     D.随便

（     ）17、车削阶台孔或不通孔时的车刀，主偏角Кr        90°。

A.等于     B.大于    C.小于     D.无关系

（     ）18、车削刚性较差的工件的外圆，车刀的主偏角Кr宜选        。
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（     ）19、单件车削如图所示的锥度，宜采用的方法是        。
A.小溜板转位法      B.偏移尾座法      

C.靠模法            D.使用宽刃刀具

（     ）20、上述工件车削时，宜采用的装夹方法是        。
A.三爪自定心卡盘装夹   B.四爪单动卡盘装夹    C.一夹一顶    D.两顶尖装夹

（     ）21、车刀刀尖稍高于工件轴线装夹主要用于        。
A.车端面     B.精车细长轴    C.粗车外圆     D.切断空心工件

（     ）22、选择切削用量时，通常的顺序是        。
A.切削速度Vc—切削深度ap—进给量f     B.切削速度Vc—进给量f—切削深度ap    

C.进给量f—切削速度Vc—切削深度ap     D.切削深度ap—进给量f—切削速度Vc

四、多选题

（     ）1、安装在床身上的零部件有        。

　　A.主轴箱       B.进给箱       C.中滑板        D.尾座
（     ）2、卧式车床常用的附件有        。

　　A.卡盘            B.花盘           C.顶尖            D.中心架
（     ）3、在生产中应用最多的车刀机构是        。

　　A.整体式        B.焊接式         C.机械重磨式          D.机夹可转位式
（     ）4、车削按精度级别一般分为        。

　　A.粗车          B.半精车         C.精车          D.精细车

（     ）5、车床上可以加工的表面有        。
　　A.外圆柱面             B.平面              C.键槽            D.退刀槽

（     ）6、若车刀刀尖略高或略低于工件中心时，对车削加工结果影响不大的有        。
　　A.车外圆             B.车端面              C.车槽            D.车台阶
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